SISTEMAS DE ENERGIA SOLAR

Captador solar plano certificado de alta eficiencia.
Absorbedor de aluminio con tratamiento altamente
selectivo de oxido de titanio y soldadura laser.

o Circuito absorbedor de cobre tipo parrilla.

Cubierta de vidrio templado de 4 mm de espesor y

bajo contenido en hierro.

Caja de aluminio anodizado y lacado.

Interconexion mediante racores bicono.

Instalacién en posicién horizontal.

Excelente integracion en instalaciones de baja altura.

COMPONENTES

Absorbedor Lamina de aluminio de 0,5 mm espesor con recubrimiento
selectivo y parrilla unida mediante soldadura laser con
tubos de cobre de @ 8 mm unida a 2 tubos colectores de
cobre de @ 22 mm

Cubierta transparente Vidrio solar de seguridad y bajo contenido en hierro,
templado, espesor 4 mm, transmisividad 89%

Caja captador Marco de perfil de aluminio.

Aislamiento térmico Lana mineral de 40 mm de espesor en fondo y 25 mm en
laterales.

Conexiones 4 salidas laterales en tubo de cobre de 22.

Caracteristicas constructivas y

dimensionales

Dimensiones externas (mm) 2030 x 1030 x 92 (2,09 m?)

Dimensiones absorbedor (m? 1,88

Dimensiones apertura (m?) 1,92

Peso en vacio (kg) 42

Capacidad de liguido () 2,1

Caracteristicas funcionales

Presibn maxima de trabajo (bar) 10

Temperatura de estancamiento (°C) | 191

Fluido de trabajo Agua 0 agua + anticongelante

ABSORTIVIDAD Y EMISIVIDAD 95%-5%

CURVA DE RENDIMIENTO Mo: 0,759
Coeficiente de pérdidas a;: 3,038 W/(m? K)

n=no - a (AT/G) - a, AT?/G Coeficiente de pérdidas a,: 0,042 W/(m? K?)

Referente al area de apertura Contrasefia Certificacion: NPS-25808
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